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Biihnen

Hochbdden oder Biihnen ermég-
lichen die optimale Nutzung der
Gesamthohe eines Raums durch
Verdoppelung oder Verdrei-
fachung der Nutzflache, die als
Lagerraum, Umkleiderdume, BU-
rordume usw. eingerichtet wer-
denkann.

Der Einbau einer Bihne ist die
beste Losung zur Nutzung des
vorhandenen Raums.Dabei kann
die Gesamtflache oder nur der
Bereich mit der groBten Hohe
innerhalb der Raumlichkeiten
genutzt werden.



Vorteile

Die BUhnen und Hochbtden von Mecalux bieten
folgende Vorteile:

¢ Schnelle, einfache und saubere Montage.

¢ Vollstandig demontierbar, alle Bauteile kénnen wieder
verwendet werden, Struktur, Abmessungen und
Standortkénnen problemlos verandert werden.

e Die groBe Vielfalt an Abmessungen, Ausfiihrung der
Blhnenboden, Bausystemen usw. ermdoglicht eine
individuelle Anpassung an die Bedirfnisse des Kunden.

e Sie konnen mit unterschiedlichen, vorhandenen
Regalsystemen erganzt werden.

Bei der Planung von Biihnen oder Hochbéden sind die
Zugange, das Arbeitssystem, das Produkt und die
Wartungsmittel zu berlcksichtigen, um entsprechende
Treppen, Geldander, Ent- und Beladezonen usw. vorzu-
sehen.

Auch eine Kombination mit Hebeplattformen oder
Lastaufziigen ist moglich, um das Einbringen der Waren
auf denunterschiedlichen Etagen zu erleichtern.
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Biihnen

Anwendungsbereiche

Die mit einem Hochboden oder einer Biihne nutzbar gemachte Flache bietet unterschiedliche Anwendungsmaoglichkeiten: Arbeits-
bereiche, Zusammenbau von Komponenten, Bereich zur Bestellungsabfertigung, Lagerung usw., sowie Birordume.

Diese Anlage besteht aus zwei Zwischenebenen. Auf der
unteren Etage wurden Regale fir mittelgroBe und kleinere
Waren mit haufigeren Kommissioniervorgdngen aufgestellt.
Die obere Etage wird zur Lagerung groBBvolumiger oder
Produkte mit geringem Umschlag genutzt.

Eine gangige Anwendung ist die Nutzung des unteren
Bereichs als Arbeitsbereich oder zur Abfertigung von
Auftragen, wahrend im oberen Bereich getrennte Blro- oder
Arbeitsraume eingerichtet werden. Diese werden mit Alumi-
niumtrennwanden und abgehangten Decken abgeteilt, um
angenehme Arbeitsraume zu schaffen.

Die Bihne ist mit einem Kommissionierlager Gber Laufbriicken
verbunden, die als Eingangs- und Abwicklungsbereich der
Auftrdge dienen, und mit einer Hebeplattform zum Auf- und
Abfahren der Waren zwischen den verschiedenen Etagen
ausgestattetsind.

Hochboden mit Buros fur den Kontroll- und Verwaltungsbe-
reichin einem Werk.
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Die Bihnenkonstruktion, in diesem Fall mit mehreren Ebenen, Bei dieser Anlage wurde Uber den Verladerampen ein Arbeits-
wird zur Klassifizierung und Lagerung hangender Kleidungs- bereich zur Klassifizierung von Dokumentation eingerichtet.
stlicke genutzt. Die Struktur selbst tragt auBerdem die Rolle- Die Forderbander sind an der Struktur der Bihne selbst aufge-
nelemente fur die Schlitten mit den Kleidungssticken. hangt.

Bei dieser Anwendung wird der untere Bereich als Montage- Auf der unteren Ebene der Bihnenkonstruktion werden groB-
bereich fur elektrische Schaltungen und der obere als Lager volumige Produkte gelagert, oben wurden Regale zur Lager-
genutzt. ungkleiner und mittlerer Waren aufgestellt.



Biihnen

Konstruktionssysteme

Mecalux bietet je nach Last und Abstand zwischen den Standern und je nach vorge-
sehener Nutzung der Bihnenkonstruktion unterschiedliche Konstruktionssysteme an.
Die am haufigsten eingesetzten Systeme sind LM 1200 bzw. GL 2000, beide aus warm-
gewalzten Profilen, IPN- oder IPE-Normprofilen.

DasSystem LM 1200

Spezifisch fur mittlere Spannweiten und Lasten
ausgelegt.

Die Quertrager liegen auf den Haupttragern auf und
werden mit Laschensatzen untereinander verbunden.
Dieses System bietet eine groBe Mobilitdt und
ermoglicht dadurch die Anpassung an unterschied-
lichste Raumlichkeiten.

Das System GL2000

Ideal fur groBe Spannweiten und mittelschwere
sowie schwere Lasten.

Die Quertrager sind zwischen den Haupttragern
eingepasst, werden durch Verbindungssdtze unter-
einander verbunden und sind an den Stegen der
Tragerverschraubt.

Die Pfeiler sind aus HEA-Profilen, die Wangen sind im
oberen Bereich mit einer Bohrung zur Befestigung
der Trager durch seitliche Verbindungssatze
versehen.

Mit dieser Bauweise kdnnen mehrere, Ubereinander
liegende Etagen konstruiert werden.



Bihnen LM 1200

Mittlere Spannweiten

Mittlere Lasten

1)
2]
3)
4)
5)
6)
7]
8]

9)
10)
11)
12)
13)

T MECALUX

®6

Stander
Haupttrager

Quertréager

Biihnenbelag 9

Befestigungswinkel Trager

IPN-Lasche 9_

Tragerverbindung
Befestigungslaschen
Biihnenbelag
Fuplatte
Verankerung

Treppe

Gelénder

Sockel
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Biihnen

Bihnen GL 2000

GroBe Spannweiten (bis 8x8 m)
GroBe Lasten (500- 1.500 kg/m?)
Staplerverkehr
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Stander

Haupttrager
Quertrager
Biihnenbelag
BefestigungswinkelTrager
Befestigungslaschen
Biihnenbelag
FuB3platte
Verankerung

Treppe

Gelénder

Schwenkbares Gelander
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Biihnen

Bodenbelage fiir Bihnen

Es stehen unterschiedliche Bodentypen zur Verfiigung, die je nach Last, Art der Arbeit,
Staplerverkehr, Luftungsbedarf usw. an die unterschiedlichen Bedurfnisse angepasst

werden kénnen.

BODENBELAGAUSHOLZ

Er besteht aus Spanplatten, die Gber
eine Nut- und Federverbindung zusam-
mengesteckt sind und so fur groBe
Stabilitat sorgen. Eine andere Holz-
bodenvariante sind HDF-Platten oder
feuerbestandige Platten.

BODENBELAGAUSMETALL

BODENBELAGAUSHOLZ 38 MA-ML
Spanplatte 38 mm mit rauer, rutsch-
fester Melaminoberflache oben, hoch-
widerstandsfahig gegen Abrieb und
weiBer Melaminbeschichtung unten,
die das Raumklima heller gestaltet.

Metall-Etagenbdden sind dusserst tragfahig. Die Bodenflache der unterschiedlichen
Modelle ist mehr oder weniger stark genutet oder durchbrochen, je nach Beltftungsbe-

darf oder wenn aufgrund der installierten Brandschutzsysteme das Ablaufen des

Wassers sichergestellt werden muss.

Metall genutet

Metalldurchbrochen
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Metall gerippt

MetallGitterrost

BODENBELAGAUSHOLZ
PLUSMETALLBLECH

Wird verwendet, wenn schwere
Karren oder Hubwagen auf der oberen
Ebene verkehren und die Gerauschent-
wicklung beim Fahren minimiert
werdensoll.



Bihnen mit Betonplatten

Bei hohen Lasten oder fir einen hohen Feuerwider-
stand kénnen die Bihnen aus einer Metallstruktur
und einem Boden aus vorgefertigten Betonplatten
kombiniert werden, die anschlieBend mit Estrich
abgezogenwerden.

Die Metallstruktur kann je nach benétigtem Grad an
Feuerfestigkeit durch entsprechende Farbe oder
feuerfesten Mortel in unterschiedlicher Dicke gegen
Feuer geschltzt werden.
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Biihnen

Gelander

Die Schutzgeldnder sind aus Rund- und Rechteckrohren hergestellt, die mit Hilfe von angeflan-
schten Verbindungssatzen miteinander verbunden sind. Im unteren Bereich werden Schutzsockel
angebracht, umein Herunterfallen von Gegenstanden von der Bihne zu verhindern.

Die Anbindung der Gelanderbauteile zwischen Hochetage und Treppengelander erfolgt tGber

Kugelgelenke, so dass Bauelemente mit unterschiedlichen Winkeln angekoppelt werden kénnen.
Die Bauteile fur die Treppengelander zeigen vergleichbare Eigenschaften.
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Treppen

Die von Mecalux konstruierten Treppen sind
einfach zu montieren, robust und an unter-
schiedliche Hohen anpassbar (eine Treppe
kann durch Einstellen des Neigungswinkels fiir
mehrere MaBe eingesetzt werden). Sie ent-
sprechen zudem den jeweiligen derzeit in
Europa geltenden Konstruktionsnormen.

Die Treppen werdenin erster Linie mit8, 10, 12
und 15 Stufen konstruiert, je nach Hohe zwis-
chen Etage und Boden der Bihne. Ab 15
Stufen missen Zwischenpodeste in die Treppe
eingebaut werden.

Treppe ohne Podest
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1.000

Massein mm

LIEFERBARE HOHEN UND TEILUNGEN

MASSE (inmm)

ANZ.STUFEN
8 2.418 2.585 1.320 1.665
10 2.990 3.200 1.615 2.030
2 3.560 3.810 1.910 2.400
15 4.415 4.730 2.350 2.960

Treppe mit Podestund fortlaufender Treppe

“
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Treppe mitPodestauf 180°

Treppe mitPodest auf90°

Masseinmm
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Biihnen

Zubehor

Schiebetiir

Der Einbau von Schiebe- oder Fligeltiren ermoglicht
den Zugang zu geschlossenen Bereichen oder das
Einbringen von Waren, im Allgemeinen mit Hilfe
mechanischer Mittel, von der Bodenebene aus.

Fligeltir

Offnung nach innen, mit Anschlag unten und Sicher-
heitsklinke oben.

Ermoglicht den Wareneingang von auf3en oder die
Abgrenzung eines Arbeitsbereichs.

Schwenkbares Sicherheitsgelander

Das ideale System zum Einrichten einer Be- und
Entladestation fir die mit Staplern und Hubwagen
bewegten Waren.

Die zwei verfigbaren Positionen bestimmen jeweils
die Zugangsseite; dadurch wird der Zugang jeweils
immer nurvon einer Seite aus freigegeben.

Das ausgewogene Gewicht der Gesamtkonstruktion
erleichtert das Offnen bzw. SchlieBen des Bereichs.
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Sicherheitsbereich

Er wird vom Gelander selbst gebildet. Dadurch ent-
steht ein Raum nur fur das Ablegen der Ware, wenn
eineBe-und Entladestation erforderlich ist.

Kennzeichnungsschild
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Biihnen

TECHNISCHE MERKMALE

Lackierung der Profile

Die Grundbauteile der Biuhnen werden aus warmge-
walzten IPE- oder IPN-Profilen hergestellt und haben
dadurch eine hohe Bestandigkeit gegentiber Lasten und
schlagbedingten Verformungen.

Die Oberflache dieser Profile enthélt Zinkhydrosilikat
(Kalamin). Das Kalamin ist eine Schicht aus Verunreini-
gungen, die an der Oberflache des Stahls durch die
Erwdrmung beim Warmwalzen entsteht. Die vollstan-
dige Entfernung dieser Schicht vor der Lackierung ist von
entscheidender Bedeutung, um eine richtige Anhaftung
des Lacks zu gewahrleisten. Diese Haftung ist die
Grundlage fur die Korrosionsbestandigkeit. Chemische
Behandlungen reichenfiir die Beseitigung nicht aus.

Mecalux bearbeitet diese Bauteile anhand eines Gesamt-
prozesses mit folgenden Phasenim Durchlaufverfahren:

- Abstrahlen zur Beseitigung des Kalamins.
- Lackieren.
- Polymerisierenim Einbrennofen.

Das Abstrahlen beinhaltet die Beseitigung des Kalamins
auf mechanischem Weg durch das Aufschleudern
kleiner Stahlkugeln mit hohem Druck auf das Bauteil.
Diese Kugeln brechen die Kalaminschicht auf und I6sen
sie von der Oberflache. Dabei werden auch die Zwis-
chenschichten zwischen der Kalaminschicht und der
Oberflache des Profils beseitigt, um das Entstehen von
Rostansatzstellen zu verhindern.

Gleichzeitig werden alle Verunreinigungen und Schmier-
mittelreste aus dem Verarbeitungsprozess beseitigt und
die optimalen Bedingungen fir den Lackauftrag und die
richtige Lackhaftung am Bauteil geschaffen.

Die Lackierungsphase erfolgt automatisch im Durchlauf-
verfahren unmittelbar nach der Abstrahlphase, damit
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wird ein mogliches Auftreten von Korrosion zwischen
den Bearbeitungsschritten verhindert.

Eingesetzt wird blauer Acryllack (RAL 5003) mit einer
mittleren Schichtdicke von 50 Mikron, der im Einbrenn-
ofen polymerisiert wird.




Feuerbestandigkeit durch schaum-
schichtbildenden Schutzanstrich

Je nach Verwendung der Bihnenstrukturen und der
nationalen und kommunalen Vorschriften kann ein
Schutz gegen Feuer durch schaumschichtbildende
Farben erforderlich sein.

Alle tragenden Teile werden durch die hohen Tempera-
turen, wie sie bei einem Brand entstehen, geschwacht
und kénnen mechanische Eigenschaften und demzu-
folge auchihre Festigkeit einbtiBen.

Um die Erwdrmung dieser Strukturen zu verzogern,
bieten wir einen Schutz mit schaumschichtbildenden

T MECALUX

Farben an. Dabei wird am Bau und auf die fertig
montierte Struktur eine Lackschicht unterschiedlicher
Starke aufgetragen, je nach den zu schiitzenden Profilen
und der erforderlichen Feuerbestandigkeit.

Der schaumschichtbildende Lack sieht wie jeder andere
Lack aus. Bricht jedoch Feuer aus, Gbernimmt er eine
Schutzfunktion, bléht sich auf und bildet eine wirkungs-
volle Isolierung. Gleichzeitig sorgt er dafir, dass die
tragende Grundstruktur fur die kalkulierte Zeitdauer
nicht zu heiB wird.
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Hochbdden aus warmgewalzten Profilen: optimales

Brandverhalten

Um die Schutzfunktion dieses Lackanstrichs sicher-
zustellen, muss berticksichtigt werden, wie massiv
die Profile sind. So kénnen kaltgewalzte Profile mit
geringen  Eisendichten  unter  bestimmten
Umstanden ungeeignet sein. Ebenfalls zu bertck-
sichtigen ist die Form des Profils. Diese muss fir einen
ordnungsgemaBen Auftrag des Schutzanstrichs
offen sein; halbgeschlossene Profile zeigen schwer
zugangliche Zonen, die einen Lackauftrag in der

gewdinschten Starke erschweren.

Die von Mecalux konstruierten Bihnen oder Hoch-
bdden werden aus warmgewalzten HEA-, IPE- oder
IPN-Normprofilen hergestellt, die ausnahmslos offen
gestaltet sind und die erforderlichen Starken fur
einen richtigen Auftrag der schaumschichtbildenden
Anstriche aufweisen.
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Ideal ist der Schutz der Struktur nach der Montage-
phase und vor dem Einsetzen des Etagenbodens
bzw. dem Anbau anderer, an der Struktur befestigter
Bauteile. Auf diese Weise werden mogliche Warme-
bricken, welche die Hitze auf die Profile Gbertragen
koénnen, vermieden.

Ein hoch feuerbestandiger Schutz wird durch Auf-
spritzen einer perlitischen Moértelschicht auf die
Struktur erzielt. Auch fur dieses Verfahren sind
offene Profile erforderlich.

Mecalux stellt die eigene Erfahrung aus den tech-
nischen Abteilungen in Ihren Dienst und berét Sie bei
der Suche nach der geeigneten Losung.



Qualitatsgrundsatze

IS09001

Mecalux hat die Zertifizierung des Qualitdtsmanage-
ments nach ISO 9001 fir Konstruktion, Produktion,
Installation und Kundenservice fir Metallregale erhalten.
Das Zertifikat ISO 9001 wurde den Produktionsstatten in
Spanien, Polen, Mexiko und Argentinien fir alle stati-
schen Metallregale, Verschieberegale, Durchlaufregale,
Leichtregale, Plattformen, Umkleidespinde und Trenn-
elemente zuerkannt.

BERECHNUNGSNORMEN

Fur die Berechnung der Blhnenstrukturen wurden
die Angaben aus den Normen EUROCODE-3 und
NBE-EA-95 zu Grunde gelegt.

Es werden unter anderem folgende Berechnungen
bertcksichtigt:

-Sicherheitskoeffizient fir die gelagerte Last: 1,5.

- Sicherheitskoeffizient des Eigengewichts der Struktur:
1,5.

- Maximale Durchbiegung der Trager < 5 m: 1/300 der
Spannweite.

- Maximale Durchbiegung der Trager > 5 m: 1/400 der
Spannweite.

T MECALUX

1IS014001

Mecalux ist sich der umweltrelevanten Fragen und der
Auswirkungen der in den eigenen Standorten ausge-
fihrten Tatigkeiten auf die Umwelt bewusst. Die Anwen-
dung des Umweltmanagementsystems auf alle Aktivi-
taten stellt sicher, dass die Tatigkeiten im Bereich Organi-
sation, Produktion und Technologie mit umwelt-
relevanten Auswirkungen geplant, geleitet und
gesteuert werden, um die Anforderungen aus der Norm
ISO 14001 zu erfillen.

Zudem werden die Verteilung und Ubertragung der
Krafte analysiert und gepriift und die erforderlichen Ver-
spreizungen berechnet, um die Stabilitdt der Anlage zu
gewahrleisten und ihr die notwendige Festigkeit zu
verleihen.
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