Regale flr paletten-
verschieberegalanlagen
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VERSCHIEBEREGALANLAGEN

Um die Regalanlage kompakter zu ma-
chen und die Ladekapazitat des Lagers
bedeutend zu erhdhen, ohne dabei den
Direktzugriff auf jede Palette zu verlie-
ren, werden die Regale auf fahrbare
Untersatze Rollwagen gestellt, die sich
auf Schienen seitlich verschieben lassen.
Auf diese Weise wird je nach Bedarf je-
weils nur der fur den Zugang zum ge-
wiinschten Regal erforderliche Gang ge-
offnet und so auf platzsparende Weise
die Gesamtanzahl von Gangen auf ein
Minimum reduziert.

Die fahrbaren Rollwagen verfligen tber
Motoren, elektronische Einrichtungen
und verschiedene Sicherheitssysteme,
die einen sicheren und effizienten Be-

trieb gewahrleisten.

Schemaeines Lagers mit Paletten-
Verschieberegalanlage.
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Die Schienen der fahrbaren Rollwagen sind im
Hallenboden versenkt, um einen ungehinderten
Das Verschieben der Rollwagen erfolgt auf sanfte
Weise, wobei der zum Zugriff auf das gewiinschte

Regal erforderliche Gang ge6ffnet wird.

Staplerverkehrzu ermdglichen.
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Die maximale Raumnutzung sowie der direkte
Zugriff auf jede gelagerte Palette stellen die Haupt-
vorteile dieses Systems dar.

Der anfangliche Kostenunterschied im Vergleich zu
konventionellen Palettenregalanlagen amortisiert
sich dank der gewonnenen Raumersparnis sehr
schnell.

SchematischerAufriss eines Lagers mitPalettenregalanlage
|
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SchematischerAufriss eines Lagers mit Paletten-Verschieberegalanlage

Das zweite Schema zeigt die bedeutende Erhohung der Ladekapazitat durch die Verschiebre-
galanlage (80 bis 120% mehr als bei der konventionellen Palettenregalanlage), je nach dem
verwendeten Staplertyp, den Abmessungen der Anlage und der Anzahl der benétigten
offenen Ladekandle.



Allgemeine Merkmale

Steuerungssysteme

Je nach Anzahl der auszufiihrenden Bewegungs-
vorgange, kann eines der folgenden Systeme insta-
lliert werden:

Manuell

Erlaubt die Offnung des Gangs per Fingerdruck auf
den an der Schalttafel am Kopfende eines jeden
Regals angebrachten Schalter.

Fernbedienung
Die Stapler verfigen tber Fernbedienungen, die
noch vor Erreichen des Regals das Offnen des Gangs
vom Fahrzeug aus erlauben, wodurch die Rangier-
zeitreduziert wird.

Computersteuerung

Der Computer der Lagerverwaltung steuert die
Offnungsmandéver tiber Radiofrequenzsignale, ents-
prechend der zuvor programmierten Arbeitsabfolge.

Sicherheitssysteme

Zur Vermeidung von Unfallen verfugt die Anlage
Gber Sicherheitssysteme, die aus Fotozellen,
einziehbaren Stoppanschlagen und frontseitigem
Not-Ausschalter bestehen.

Bauweise

Das GerUlst der Basis bilden durch Verbindungs-
langstrager, Langsstreben und Versteifungssatze
miteinander verbundene fahrbare Rollwagen, die
gemeinsam eine duBerst stabile Einheit bilden.

Die Regale setzen sich aus Rahmen, Langstragern
und vertikalen Verstrebungen zusammen. Sie sind
so ausgelegt, dass sie neben dem Gewicht der gela-
gerten Ware auch den im Moment des Anfahrens
und des Anhaltens entstehenden dynamischen
Kraften standhalten. Mit dem fahrbaren Rollwagen
werden sie durch die in den VerankerungsfiBen
angebrachten Schrauben verbunden.

Schienen

Es werden zwei Arten von Schienen
installiert: Laufschienen und Fihrungs-
/Laufschienen. Die jeweilige Anzahl
hangt von den Merkmalen der Anlage
ab. Die Schienen werden im Hallenbo-
den. Vor dem endgltigen Auffiillen des
Betons werden die Schienen justiert
und waagerecht ausgerichtet.
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Hauptbestandteile

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)
14)
15)
16)
1?)
18)
19)

Fiihrungs-, Laufschiene
Laufschiene

AuBSererRadsatz
MittlererRadsatz

Motor

Antriebswelle

Kabelkanal
Verbindungsléngstrager
Langsstreben

Versteifungssatz
FotozellenundSicherheitsanschlége
Einzelschalttafel
Motorabdeckung

Rahmen [Regale)

Langstrager Regale)
Halterungvertikale Verstrebung
VertikaleVerstrebung
Stiitz-undVerankerungsfiifie
Rahmenverbindung



Bauweise und Toleranzen

Verschieberegalanlagen bestehen (iblicherweise aus einer Kombination fester und
verschiebbarer Regale.

Die Bauweise der festen Regale ist die gleiche wie bei normalen Palettenregalanlagen.
Die auf fahrbaren Rollwagen installierten Regale folgen im Prinzip der gleichen Bau-
weise verfiigen jedoch Uber zusatzliche Verstrebungen, um den beim Anfahren und

Anhalten entstehenden dynamischen Kraften standzuhalten.

Die Toleranzen in der Hohe, Breite und Tiefe stimmen mit denen der Palettenregalan-
lagen Gberein.

Die Abmessungen der Rollwagen sind etwas groBer, um die Montage von Steuer- und
Sicherheitseinrichtungen zu erméglichen.
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Ein befahrbarerGang
Ublicherweise verfigt eine Verschieberegalanlage tiber nur einen befahrbaren Hauptgang. Die Regale stehen im rech-
ten Winkel zu diesem in einem Abstand von mindestens 200 mm zu den Hallenwanden.
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BefahrbarerGang+begehbarerGang

Wo es sich fur die Bedirfnisse der Kommissionierung oder aus Sicherheitsgriinden erforderlich erweist, kann das der
Wand am néchsten gelegene Modul Gberhdngend ausgefihrt werden. Auf diese Weise bietet der untere Teil freien
Durchgang fir Personen, und die Ladekapazitat wird erhoht.

1.400




Kuhlraume

Aufgrund der kompakten Lagerung und
des direkten Zugriffs auf jede einzelne
Palette sind Verschieberegalanlagen
optimal fur Kuhl- und Tiefkihlrdume, da
hierbei viele Artikel und nur wenige
Paletten pro Artikel gelagert werden.

Zur Verbesserung der Luftzirkulation
wahrend der Standzeiten kann der Ab-
stand zwischen den Regalen vergroBert.
Hierzu wird der Raum des Hauptganges
gleichmaB aufgeteilt.
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Alternative Losungen
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Auf fahrbaren die Rollwagen kann jede
Art von Regalen installiert werden,
welche die Warenlagerung auf groBBen
Paletten, Rollen, Profilen oder in Kisten
und dergleichen. erlauben. Die Bedie-
nung erfolgt dabei jeweils mit Hilfe von
normalen oder speziell angepassten
Staplerfahrzeugen.

Jeder Fall erfordert eine spezifische, auf

die jeweiligen Bedurfnisse abgestimmte
Analyse.
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